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Die Erfindung betrifft eine Einrichtung ziim 
Sammeln und Ablegen der Erzeugnisse yon 
Rotationsmaschinen fur Schon- und Wider- 
druck. Es sind Rotationsmaschinen bekannt 
5 geworden, welche eiii Erzeugnis, dessen Seiten- 
anzahl keinVielf aches von 4 ist, mit einer Papier- 
bahn von ganzer Breite, die mit voller Ge- 
schwndigkeit durch ein Druckwerk hindurch- 
geht, und mit eirier zweite.n Papierbahn von 

10 halber Breite herstellen, welch letztere eben- 
falls mit voller Geschwindigkeit durch ein 
anderes Druckwerk hindurchgefiihrt wird. Hier: 
bei warden Druckplatten von demjenigen Druckr 
werk weggelassen, welches die hcdbbreite Papier- 

15 bahii bedruckt, so da6 die halbbreite Bahn ab- 
wechselnd bednickte und unbedruckte SteUen 
aufweist. Die uribedrucktcn Stellen wcrden, 
nachdem die Bahn in einzelne Bogen zerschnit- 
ten worden ist, aus derMaschineherausbefordert, 

ao und die bedruckten Seiten \yerden mit den 
Seiten von der Papierbahn von ganzer Breite 
vereinigt. Bei Maschinen dieser .Art weisen die 
Formzylinder sedis Druckplatten auf, deren 
Spalten parallel zur Achse des Formzylinders 

25 verlaufen, so daB die Spalten auf der bedruckten 
Bahn rechtwinkhg zur Langs- und Bewegungs- 
richtung der genannten Papierbahn verlaufen. 
Die Konstruktion ist hierbei derart, daB ein 
Dnickplattehpaar an jedem Ende eines jeden 

30 Formzylinders in Fortfall kommen kann. Die 
ui-spriinghch einheitliche, drei Blatt breite 
Papierbahn wird in drei Teile zerschnitten, die 
diirch einen rotierenden Falzer vereinigt und 
aus der Maschine geliefert werderi. Die unbe- 

35 druckten Seiten werdeii aus der Maschine heraus- 
befordert, so daB sie keinen TeQ des Druck- 



erzeugnisses bilden. Wo also, die Spalten 
parallel zur Adise der Zylinders verlaufen, . 
sind die Spalten von normaler Breite und die 
Anzald derselben notwendigerweise feststehend, 40 
da die Druckplatten, um eine Papierversch wen- 
dung auszuschliefien, die gesamte Flache des 
Formzylinders cinnchmcn musscn. Wo die 
Spalten der bedruckten Bahn rechtwinklig zur. 
Bewegungsrichtung der Papierbahn. verlaufen, 45 
ist es auch nicht angangig, das Druckdrzeugnis 
durch einen Langsfalzer zu falzen. Somit ist- 
die Arbeitsgeschwindigkeit besclirankt. Die 
Einrichtung nach der Erfindung ist dazu be- 
st immt, Erzeugnisse, welche kein Vielf aches 50 
von 4 sind, von Papierbalinen herzustellen, die 
mit voller Geschwindigkeit durch die Maschine 
laufen. Die Anordnung dor Formcn ist hierbei 
derart, daB die Spalten auf der bedruckten 
Papierbahn parallel zur Bewegungsrichtung, -55 
d. h. in der Langsrichtung der Bahn, verlaufen 
derart, dafi die Anzahl der Spalten ohne Papier- . 
verschwendung gewiinschtenfalls vergroBert 
Oder verkleinert werden kann, und weiterhin 
derart, daB die verschiedenen Erzeugnisse durch 60 
ein einziges Druckwerk hergestellt werden 
konnen. 

Auf den Zeichnungen ist der Erfindungsgegcn- 
stand in den Fig. i bis 12 in mehreren Ausfiih- 
rungsformen veranschaulicht. 65 

Bei der in den Fig. i bis 6 dargestellten Aus- 
fiihrungsform bezeichnen W und die be- 
druckten endlosen Papierbahnen, welche in 
Bogen umgewandelt werden sollen. Diese . 
Bahnen werden in einer Druckmaschine mit 70 
zwei Druckwerken gedruckt. Jedes Druckwerk 
besitzt einen Formzylinder und einen Druck- 



zylinder. Der Formzylinder jedes Druckwerkes 
weist einen einzigen Plattensatz auf, von dem 
jede Platte eine Seite druckt. Die Flatten sind 
derart angeordnet, daJ3 rund um den Form- 

5 zylinder zweimal vier nebeneinander liegende 
Flatten verlaufen. In diesem Falle kommt eine 
Schneidwalze zur Verwendung und eine der 
Fapierbalinen wird seitlich abgefuhrt. Die 
Papierbahneri konnen auch auf einer Maschine 

10 init vier Druckwerken bedi*uckt werden, wobei 
der Formzylinder jedes Druckwerkes vier Flat- 
ten aufwcist, von denen zwei nebeneinander 
und zwei hintereinander liegen. 
. Die bedruckten Papierbahnen werden in ein- 

15 zehie Bogen durch einen Zylinder i zerschnitten. 
Letzterer besitzt ein Messer 2 und Stifte 3, so 
dafi er gewiinschtenfalls als Sammelzylinder 
wirken kann. Mit diesem Zylinder i wirken 
die Zylinder 4 und 5 zusammen, welche Sclmeid- 

20 holzer 6 bzw, 7 aufweisen. Die Zylinder 4, 5 sind 
mit Stiften 8 bzw. 9 ausgeriistet. Die Papier- 
bahn W wird durch die Walzen 11 und 12 und 
die Spannwalze 13 zwischen Schneidzylinder i 
und Zylinder 5 gefiihrt, und die Papierbahn 

25 lauft liber die Walze 14 und gelangt zwischen 
Zylinder i und Zylinder 4. 

Wenn die Vorrichtung zur Herstellung von 
Erzeugnissen verwendet wird, deren Seiten kein 
Vielfaches von 4 sind, so wii'd eine der Papier- 

30 bahnen (W^) vier bedruckte Seiten aufweisen, 
von denen das Erzeugnis hergestellt wird, und 
andere Seiten, welche auBerhalb des. gewohn- 
lichen Druckerzeugnisses der Maschine Hegen. 
Diese anderen Seiten konnen in bcsondcrer Weise 

35 bedruckt werden, beispielsweise mit Reklame, 
Benachrichtigungen o. dgl., in welchem Falle 
die Dnickwerke hierzu besondere Dnickplatten 
besitzen. Der Einfachheit halber soli jedoch 
in der folgenden Beschreibung angenominen 

40 werden, daB diese anderen Seiten unbedruckt 
bleiben.. Die betreffenden Druckplatten werden 
hierzu von den Zylindern, die sonst den betreffen- 
den Bogen bedrucken, entfernt. Es ist hervor- 
zuheben, daB, obgleich in der folgenden Beschrei- 

45 bung diese Blatter als unbedruckt bezeichnet 
werden, dieselben sehr wohl, wenn auch in 
anderer Weise, bedruckt werden konnen. 

Die unbedruckten Bogen werden durch einen 
Zylinder 15 entfernt, der Aufnahmevorrichtun- 

50 gen besitzt, wie beispielsweise Stifte 16 und einen 
Ableger 17. 

Wenn die Flatten der Formzylinder derart 
angeordnet sind, daB die Spalten des Druck- 
erzeugnisses in dor Langsrichtung der Papier- 

55 bahn liegen, kann das Druckerzeugnis mittels 
eines Langsfalzers 18 gefalzt werden. 

Die in den Fig. i bis 6 dargesteUte Ausfiih- 
rungsform der Maschine ist fur ein Druck- 
erzeugnis von 14 Seiten bestimmt. In diesem 

60 Falle ist .die Papierbahn zwei Seiten breit, 
und eine Platte ist von jedem Formzylinder 



weggelassen. Die Papierbahn zeigt also, vor- 
ausgesetzt, daB der Formzylinder vier Flatten 
enthalt, die zu je zAvei um den Zylinder lierum 
verlaufen, nebeneinander eine bedruckte Seite 65 
und eine unbedruckte Seite, auf welche neben- 
einander zwei bedruckte Seiten folgen. Auf 
letztere folgt wiederum eine bedruckte und eine 

• unbedruckte Seite und hierauf zwei bedruckte 
Seiten. Eine derartige Papierbahn ist in Fig. 5 70 
dargestellt, wo die unbedruckte Seite mit a be- 
zeichnet ist. Die zugehorige bedruckte Seite 
ist mit h bezeichnet und die beiden folgenden 
bedruckten und nebeneinander Uegenden Seiten 
mit c. Die Papierbahn W ist zwei Seiten breit 75 
und enthalt zwei bedruckte, nebeneinander 
liegende Seiten, wie dies gewohnlich der Fall 
ist. Die Seitenspalten liegen auf beiden Papier- 
bahnen in der Langsrichtung der letzteren. 

AVie aus Fig, i zu ersehen ist, wd die fiihrende 80 
Kante der Bahn durch die Stifte 8 des Zy- 
linders 4 ergriffen lind um letzteren herum- 
gefiihrt. Diese Kante wird durch die Kanten 
der Seiten d und h gebildet. Da die unbedruckten 
Seiten entfernt werden soUen, wird in der Mitte 85 
der Papierbahn ein Schnitt 19 gleich der Lange 
einer Seite gemacht. Hierzu dient eine Schneid- 
walze 20, welche mit dem Zylinder 4 zusammen- 
wirkt. Die Zylinder 1,4 und 5 besitzen einen 
Umfang, der gleich der Lange einer bedruckten 90 
Seite ist. Die fiihrende Kante der durch die 
Stifte 8 ergriffenen Papierbahn ward vor- 
warts gefiihit mid durch die Schneidwalze zer- 
schnitten. Wenn der Zylinder 4 eine halbe Um- 
drehung ausgef iihrt hat und die fiihrende Kante 95 
der Unbedruckten Seite auf die Stifte 16 des 
Zylinders 15 stoBt, die sich nur iiber die halbe 
I^nge dieses Zylinders erstrecken, . wird die 
imbedruckte Seite durch die genannten Stifte 
16 abgenommen. Die andere Seite b der Papier- 100 
bahn wdrd durch die Stifte 8 weiter festgehalten 
und um den Zylinder 4 herumgefiihrt (s. die 
Fig. 3 und 4). Diese Figuren zeigen die unbe- 
druckte Seite a auf dem Zylinder 15 'und die 
bedruckte Seite b auf dem Zylinder 4. Zu der- 105 
jenigen Zeit, wo, wie beschriebeh, die unbe- 
druckten Seiten a von den Stiften 16 erfaJit 
werden, wird die fiihrende Kante der Papier- 
bahn W von den Stiften 3 des Zylinders i er- 
griffen (s. Fig. 2). Nachdem die Zylinder eine 110 
weitere halbe Umdrehung ausgefuhrt haben, 
triff t das Messer 2 auf das Holz 6 des Zylinders 4 
und trennt die Bogen von der Bahn PF^ ab. Da 
die Papierbahn schon vorher geschlitzt worden 
ist, werden also zwei Bogen mit den Seiten a,h 115 
(s. Fig. 5) hergestellt. Der Bogen a wird, "wie 
beschrieben, von den Stiften 16 gehalten und 
um den Zylinder 15 gefiihrt, wahrend der 
Bogen b nach wie vor durch die Stifte 8 fest- 
gehalten und um den Zylinder 4 gefiihrt wird. 120 

. Wenn die Zylinder in die in der Fig. 3 darge- 
steUte Lage gelangen, wird der zwei Seiten breite 



3 



Teil c der Bahn durch die Stifte 3 des Zy- 
linders i ergriffen, welcher ziir selben Zeit die 
Scite b von den Stiften 6 iibernimmt. Diese 
Zylinder vollfuhren nun eine weitere halbe Um- 
5 drehung, wahrend welcher Zeit das Messer 2 
auf das Schneidholz 7 trifit und die Bogen von 
der Papierbalin W abtrennt. Die f iihrende Kante 
der letzteien wird zu dieser Zeit durch die Stifte 3 
gehalten. Wahrend die genahnte Sclineidwir- 

10 kung stattfindet, treten die Stifte 9 in Wirkung 
und ergreifen die fiihrende Kante der Papier- 
bahn W und ebenso die iibereinander liegcnden 
Bogcn, wclchc sich nunmehr auf dem Zylinder i 
beiinden. Bei der nachsten halben Umdrehung 

15 trifft das Messer 2 des Zylinders i aiif das Holz 6 
des Zylinders 4 und trennt die beiden bedruckten 
Bogen von der Papierbahn ab, so daB hier- 
durch die Herstellung eines zwei Seiten breiten 
Bogens c voUendet vdrd. Kurz vor der letzt- 

20 genannten Schneidwdrkung geben die Stifte 9 die 
. Bogen frei, und das Druckerzeugnis. wird dem 
Falzer 18 ubergeben. Sowie die letztgenannte 
Sclmeid>\^rkung vollendet ist, ergreifen die' 
Stifte 8 von neuem die fiihrende Kante der 

25 Papierbahn W^, die durch die Kanten der 
Bogen a und b gebildet wkd, und der beschrie- 
bene Vorgang wiederholt sidi. 

An dem Falzer fallt also ein zwei Seiten 
breiter Bogen herab, welcher von der Bahn VV 

30 abgeschnitten wurde, die Seite b von der 
Bahn W^, ein zwei Seiten breiter Bogen von der 
Papierbahn W und der zwei Seiten breite 
Bogen c der Bahn W^, Es wird also ein Druck- 
erzeugnis von vierzehn Seiten hergestellt. 

35 Im Falle ein Druckerzeugnis von sechzelm 
Seiten hcrgcstellt warden soli, vcrbleiberi die 
Stifte 8 des Zylinders 4 -unvvirksam. In diesem 
Falle nehmen die Stifte 3 des Zylinders i die fiih- 
rende Kante der Papierbahn auf, und nach- 

40 dem der Zylirider i eine halbe Umdrehung ausge- 
ftihrt hat, ergreifen diese Stifte die fiihrende 
Kante der Bahn W. Sowie die nachste Umdre- 
. hung vollendet ist, trennen die Messer 2 und 6 
den Bogen von der Bahn ab, und die Stifte 3 

45 ergreifen von neuem die fiihrende Kante der 
Papierbahn W. Bei der nachsten halbcn Um- 
drehung trennen die Messer 7 den Bogen von 
der Bahn W ab, und die. Stifte 9 ergreifen einen 
Bogen von der Bahn W. Zu dieser Zeit iiber- 

50 geben die Stifte 3 ihre Bogen den genannten 
Stiften. 

Die Herstellung eiiies Erzeugnisses von zwolf 
Seiten kann in derselben Weise geschehen wie die 
eines sechzehnseitigen Erzeugnisses , mit der Aus- 

55 nahme, daB die Papierbahn in diesem. Falle 
nur ein Blatt brcit ist. Das Druckerzeugnis 
besteht also aus zwei vier Seiten breiten Bogen 
von der Papierbahn W und zwei zwei Seiten 
breiten Bogen von der Bahn W^. Die . beiden 

60 zwei Seiten breiten Bogen wechseln mit den 
vier Seiten breiten ab. 



Zur Herstellung eines Erzeugnisses von zelni 
Seiten wird eine eine Seite breite Papierbahn 
verwendet, auf welcher hintereinander die be- 
druckten und unbedruckten Seiten abwecliseln. 65 
Eine derartige Papierbahn entspricht im wesent- 
lichen der oberen Halfte der Papierbahn nach 
Fig. 5, In diesem Falle wird die Papierbahn 
derart gefiihrt, daB die durch den unbedi'uckten 
Bogen hergestellte Kante zuerst auf die Zy- 70 
hnder i und 4 trifft, durch Stifte 8 ergiifien, 
iim den Zylinder herumgefiihrt und den Stiften 
16 des Zylinders 15 iibergcben wird. Die fol- 
genden Vorgange sind dieselben wie die oben 
zur Herstellung eines vierzehn Seiten umfassen- 75 
den Erzeugnisses beschriebenen. 

Zur Herstellung eines Erzeugnisses von acht 
Seiten wird eines der genannten Druckwerke 
verwendet und der Zylinder i als Sammelzylin- 
der benutzt. Die Stifte 8 des Zylinders 4 ver- 80 
bleiben unwirksam. Ein Doppel der Menge 
von acht Seiten kann durch Verdoppelung der 
Flatten auf beiden Druckwerken erfolgen, in 
welcUem Falle die Papierbahnen direkt durch , 
die Zylinder i und 5 hindurchgehen. Genannte 85 
Zylinder wirken alsdann lediglich als Schneid- 
zjdinder, und der Zylinder 4 verbleibt unwrk- 
sam. , 

Ein sechs Seiten umfassendes Erzeugnis wird 
durch Verwendung der Papierbahn allein 90 
hergestellt. Diese Bahn wird hierbei, wie. in 
der Fig. 5 angegeben, bedruckt und die Ein- 
richtung in analoger Weise beeinflufit, wie zur 
Herstellung eines Erzeugnisses von vierzehn 
Seiten. Hierdurch wird ein sechs Seiten um- 95 
fassendes Erzeugnis von einem einzigen Druck- . 
wcrk hergestellt. Falls es gewiinscht wird, die 
doppelte Menge von sechs herzustellen, wird eine 
schmale Papierbahn • 17^ verwendet und deren 
Flatten verdoppelt. Die Plattenpaare auf den 100 
Zylindern, welchedie Bahn W^bedrucken, werden 
ebenfalls verdoppelt. In diesem Falle ist der 
Zylinder 4 unwirksam, und die Bahnen gehen 
durdi die als Schneidzylinder wirkenden Zy- 
hnder i und 5. 105 

Fiir die Ausfiihrungsform nach den Fig. 7 
bis 12 wird eine Papierbahn W verwendet, die 
durch einen Formzylinder mit acht Flatten be- 
druckt wird. Letztere sind in zwei Reihen zu je 
vier angeordnet. Auf die vor warts bewegte 110 
Papierbahn wirkt eine Langsschneidwalze 25, 
die mit der Walze 26 zusammen arbeitet. Die 
Schneidwalze 25 trennt die Bahn W in zwei 
Bahnen 27 und 28. Die Bahn 28 wird seitwarts 
durch die Stangen 29, 30 abgefiihrt, so daD sie 115 
unter die Bahn 27 zu liegen kommt, und dann 
durch die gewohnlichen Fiihrungen 31 und 32, 
die Walze 33 und die angetriebenen Rollen 34 
weitergefiihrt. Gegebenenfalls kaiui auf diese 
Bahn durch die Walzen 35 KlebstofE aufgetragen ido 
werden. Die Papierbahn 28 wii*d durch ein 
Paar Zylinder 36 und 37 in einzelne Bogen zer:-. 
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schnitten, wobei dei' eine Zylinder ein Sammel- 
zylinder ist. 
Bei der letztbeschriebenen Ausfuhrungsform 
• wild der von der einen Papierbahn zu entfer- 

'5 nende Bogen von der Balm 27 genommen, 
welclie (s. Fig. 7 und 8) ein Blatt breit ist und 
abwechselnd bedruckte und unbedruckte Scitcn 
besitzt. ' Nach dern Zerschneiden wird die Pa- 
pierbahn 27 durch die Rollen 38 (gegebenen- 

10 falls kann eine Ausgleichrolle 39 zur Verwendung 
kommen) einem Paar Schneidzylinder 40, 41' 
zugefiihrt, die die Bahn in einzebie Bogen zer- 
teilen. Der tJbertragungszylinder 42 ist mit 
Stiften 43 versehen. Per SchneidTylinder 41 

15' besitzt ebenfails Stifte 44 und 45. Die Zylindigr 
41 und 42 sind von derselben Grofie, und die 
Stifte 43 sind derart angeordiiet, daB sie mit 
den Stiften 45 zusanimemdrken. Mit dieser 
Einrichtung A^drd der Kopf des einen Bogens 

20 durch die Stifte 44 des Zylinders 41 ergriffen 
und der Kopf des nachsten Bogens durch die 
Stifte 45, wobei zu beachten ist, dafi die Schneid- 
zylinder derart angeordnet sirid, daB sie Bogen 
von einer Lange gleich dem halben Umfang der 

25 Zyhnder 41 und 42 herstellen. Die Stifte 45 
(s. Fig. 7 und 8) iibergeben die Bogen den 
Stiften 43 des Zylinders 42, und die Stifte 44 
fiihren die Bogen um den Zylinder 41 herum. 
Die von den Stiften 44 ergriffenen Bogen sind 

30 die unbedruckten, und diese warden durch einen 
Lieferungszylinder 46 mit den Stiften 47 und 
mittels eines Ablegers 48 abgefiihrt. 

Die durch die Stifte 43 ergriffenen Bogen 
werden behufs Vereinigung . mit den von der 

35 Papierbahn 28 abgeschnittenen vorbewegt. Es 
ist bereits bemerkt worden, daB der Zylinder 36 
als Samm el zylinder dient und mit Stiften 49 
versehen ist. Die Einstellung ist hierbei derart 
getroffeUj daB die Stifte 49, nachdem^sie die 

40 fiihrende Kante der Papierbahn 28 ergriffen 
haben, letztere mitnehmen. Die Stifte 49 cr- 
greifen darauf deri durch die Stifte 43 festge- 
. haltenen Bogen. Der von dem Zylinder 42 unter- 
stiitzte Bogen wird darauf auf den Bogen, der 

45 sich auf dem Zjdinder 36 befindet, gelegt, und 
die Kopfe der einzelnen Bogen werden in iibli- 
clier Weise vorgefiihrt und treffen auf die fiih- 
rende Kante der Papierbahn 28. Das Erzeugiiis 
wird darauf durch einen Langsfalzer 50 abge- 

50 liefert. Da die Bogen von der Bahn 28 vier 
Seiten breit liegen und die Bogen von der Bahn 
.. 27 zwei Seiten breit, wird ein zehn Seiten um- 
fassendes Erzeugnis hergestellt, wobei der 
zwei Seiten breite Bogen zwischen den vier 

55 Seiten breiten Bogen liegt. 

Die Ausfiihruhgsform nach Fig, 9 imd to ist 
zur Her-stellung eines Druckerzeugnisses von 
vierzehn Seiten bestimmt. In diesem Falle ist 
die Papierbahn anstatt drei Blatt breit von der 

60 voUen Breite der Druckwerke, so daB die 
Bahnen 27 und 28 nach Zejrschneiden durcli die 



Schneidwalze noch zwei Blatt breit sind. Da, 
vne bemerkt, ein vierzehnseitiges Erzeugnis her- . 
gestellt werden soil, wird ein Teil von der Seite 
der einen Papierbahn entfemt. Letztere ent- 65 
spricht also der in der Fig. 5 dargestellten. Die . 
Schneidzylinder 40, 41 (s. Fig. 9 und 10) bleiben 
bci letztgenannter Ausfiihrungsfonn wirkungs- 
los, jedoch enthalt die Einrichtung eine zu- 
satzliche Schneidwalze 52, w:elche mit einer 70 
Walze 51 zusammenwirkt. Die Schneidwalze 52 
sitzt an einem Arm 53, der auf einer Welle 54 
angebracht ist. Der Ann 53 steht mit einer 
Stange in Verbindung, deren unteres Ende 55 
gabelformig ausgebildet ist und eine Welle um- 75 
spreizt, auf welcher eine Daumenscheibe 56 sitzt. 
Letztere wirkt mit einer Rolle 57 zusammen, 
die an der genannten Stange sitzt, welche noch 
von einer Feder 58 umgeben ist. Die Schneid- 
walze 52 wdrkt bci dor Darstellung mit dem- 80 
jenigen Teil dev Papierbahn W zusammen, 
welcher die Bahn 27 herstellt. Behufs klarerer 
DarsteUung ist die Schneidwalze in der Zeich- 
nung derart angeordnet, daB sie vor der Schneid- 
walze 25 zur Wirkung kommt, welche in der 85 
oben beschriebenen Weise wirkt, Tatsachlich 
ist die Anordnung j edoch derart, daB die Schneid- 
walze mit der Rolle 26 anstatt mit der Rolle 51 
zusammenwirkt. Die Schneidwalze stellt hierbei 
die Kanten der Papierbahn 27 her, und die 90 
Daumenscheibe ist derart ausgebildet, daB 'die 
Schneidwalze einen Schnitt gleich der Liinge 
einer Seite ausfiihren kann. Nach dem die Pa- 
pierbahn durch die beiden Schneidwalzen in 
der angegebenen Weise zerschhitten ist, wird. 95 
die Bahn 27 durch die Walzen 38, 39 dem Quer- 
schneider 40, 41 zugefiihrt. Die Messer an den 
Z37lindem 40,41 haben hierbei nur die Breite 
einer Seite, so daB, wenn die Bahn 27 an diesen 
Messern vorbeigeht, Schnitte hergestellt werden, 100 
welche einen Teil gleich der GroBe einer Seite 
vollkommen abtrenncn. Der Langsschnitt . 
mirde, wie beschrieben, hierbei durch die 
Schneidwalzen 51 und 52 ausgefiihrt. Der 
Kopf dieser ausgeschnittenen Seite wird wie 105 
vorher durch die vStifte 44 ergriffen, um den 
Zylinder 41 herumgefiihrt und dem Zylinder 46 
iibergeben. Die Stifte 45, welche in Verbindung 
mit dem Zylinder 41 bei der Avusfiihrungsform 
nach Fig. 7 und 8 zur Verwendung gelangen, 110 
konnen entweder in Fortfall kommen oder un- 
wirksam bleiben. Dcsgleichen kommen die 
aus den Fig. 7 und 8 zu erkennenden Stifte des 
Zylindei*s 42 in Fortfall oder verbleiben' eben- 
falls unwirksam. Das fiihrende Ende der Bahn 115 
27 wird um den Zylinder 42 herumgefiihrt . 
und von den Stiften 49 des Zylinders 36 ergriffen. 
Die Stifte 49 fiihren die Bahn vor, bis sie auf 
das fiihrende Ende der Bahn 28 trilTt, welche 
seitlich abgefiihrt und den Zylindern zugefiihrt lao 
wurdc, genau so, wie dies beziiglich der Fig. 7 
und 8 beschrieben wurde. Die Stifte 49 halten 
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die fiihrende Kante der Papierbahn 27 (dicse 
ist die zwei Blatt breite Bahn) und ergreifen 
■ die fiihrende Kante der Bahn 28. Beide Bahnen 

27 und 28 werden alsdann nm den Zyhnder 36 
5" herumgefiihrt (s. Fig. 9). Die Stifte 49 des Zy- 

linders 26 ergreifen darauf wiederum die Bahn 
. 27, wobei die Stifte an dem schmalen Teil der 
Bahn angreifen, d. h. an demjenigen Teil, von 
welchem die nnbedruckte Seite, wie oben be- 
10 schrieben, entfemt wurde. Wenn die Schneid- 
und Sammelzylinder 36, 37 in ihrer Bewegung 
fortfeJiren, werden die um den Zylinder 36 ge- 
wickeiten Bogen dutch die Schneidvorrichtung 
der Zyhnder 36, 37 zerschnitten. Hierauf er- 
"15 greifen die Stifte die fiihrende Kante der Bahn 

28 und fiihren diese ein kurzes Stiick vor, 
worauf die Stifte zuriickgezogen werden. Die 
drei Bogen und derjenige Teil der Bahn 28, 
welcher den vierten Bogen bOdet, werden hierauf 

' ao abgegeben. Der Cylinder 36 dreht sich alsdann 
. ohne Bogen welter, bis seine Stifte von neuem 
die fiihrende Kante der Bahn 27 ergreifen. 
. Hierauf dreht sich der Zylinder weiter, bis die 
Schneidmesser der Zylinder 36,37 denjenigen 

as Teil der Bahn 28 abschneiden, M^elcher unter 
den Bogen Hegt, die zuletzt iibergeben worden 
sind. Hierdurch wird das Erzeugnis fertig- 
gestellt, das dem Falzer zugefiihrt wird. Die 
fiihrende Kante der Papierbahn 28 wird darauf 

30 von neuera durch die Stifte ergrii^en, und der 
Kreislauf wiederholt sich. 

Es ist zu bemerken, daB.das dem Falzer liber- 
gebene hergestjellte Erzeugnis aus drei vier Seiten 
breiten Bogen und aus einem zwei Seiten breiten 

35 besteht. Der oberste Bogen ist vier Seiten breit 
und wird von der Bahn 27 crhalten. Der zwcitc 
Bogen ist vier Seiten breit und wird von der 
Bahn 28 erhalten ; der dritte Bogen ist zwei 
Seiten breit und durch den schmalen Teil der 

40 Bahn 27 hergestellt, und der vierte Bogen ist 
vier Seiten breit und wird von der Bahn 28 ge- 
bildet. 

Es ist einleuchtend, daJ3 durch Fortlassen 
der Schneidwalzen 51 und 52 und durch Aus- 
45 schalten der Messer auf den Zylindern 40, 41 
ein Erzeugnis von 16 Seiten hergestellt werden 
kann. 

Die beschriebene Sammelvorrichtung hat also 
ein seiches Fassungsvermogen, daB alle Erzeug- 
50 nisse bis zu sechzehn Seiten hergestellt werden 
konnen, wobei der Unterschied in der Seiten- 
anzahl immer zwei ist. Das genannte Resultat 
wird durch eineri einzigen Satz von Formzylin- 



dern erhalten, wobei cin jcdcr Formzylinder. 
vier Flatten breit ist. Da die einzelnen Flatten 55 
rund um die Zylinder herumgehen, kann die 
GroBe der Seiten durch Vermindenmg oder Ver- 
groBerung der Anzahl der Spalten auf dem Fa- 
pier verandert werden. Die einzelnen Bogen 
werden durch einen Langsfalzer gefalzt, 60 

Patent-AnsprUche: 

1. Sammel- und Ablegevorrichtung fiir 
Rotationsinaschinen mit Eihrichtuhg zum 65 
Entfcmen bestimmter Bogenteile aus dem bis 

zu sechzehn Seiten umfassenden Enderzeug- 
nis, dadurch gekennzeichnet, daB die Spalten 
auf den Papierbahnen in deren Langsricli- 
tung veriaufen und die Bahnen (W, W^J 70 
von verschiedenen Seiten einem als Sammel- 
zylinder wirkenden, mit zwei GegenzyMndern 
(4, 5) zusammen arbeitenden SchneidzyHnder 
(i) zugefiiiut werden, wobei die zu entfernen- 
den Bogenteile einem auf halber Breite mit 75 
Stiffen versehenen Ausfiihrzylinder (15) iiber- 
geben werden, um Erzeugnisse hersteUen • 
zu konnen, deren Seitenzahlen kein Viel- 
faches von 4 sind, und welche einem Langs- 
falzer (18) iibergeben werden konnen. 80 

2. Sammel- und Ablegevorrichtung nach 
' Anspruch i, gekennzeichnet durch einen 

Langsschneider (20) zur Ausfiihrung eines 
Langsschnittes gleich der Lange einer Seite 
an jener Stelle der einen Papierbahn (W^J, 85 
welche den zu entfernenden Bogenteil bildet. 

3. Sammel- und Ablegevorrichtung nach 
Anspruch i, gekennzeichnet durch die An- 
wcndung zweier vollstandiger Querschneide- 
werke (40, 41 bzw. 36, 37), denen die zu ver- 90 
arbeitenden Papierbahnen (27, 28) gesondert 
zugefiihrt werden', wobei dem als Sammel- 
zylinder ausgebildeten Schneidzylinder (36) 
des einen Schneidvverkes (36, 37)., die Bogen 
der ihm nicht zugeftihrten Bahn (27), aus. 95 
welcher Bogenteile entfernt w^erden^ durch 
einen Zylinder (42) iibertragen werden. 

4. Sammel- und. Ablegevorrichtung nach 
Anspruch i und 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB zwecks Herstellung vierzehnseitiger 100 
Druckerzeugnisse zwei Langsschneider (52, 

25) zur Anwendung kommen, deren einer die 
Papierbahn in die Einzelbahnen {27, 28) teilt/ 
wahrend der andere seitenlange Langs- 
schnitte in jener TeObahn (27) erzeugt, aus 105 
welcher Bogenteile zu entfemen sind. 
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